Flex 310 M

schnellhartend, elastisch, haftstark,
iiberlackierbar, isocyanat- und losemittelfrei

Schnellhartender 2-Komponenten Kleb- und Dichtstoff auf Hybrid-
Polymer-Basis. Besonders geeignet fur strukturelle und dauerelastische
Verbindungen in der industriellen Fertigung und Montage.

Das 2-Komponenten-System ermdglicht auch das vollflachige Verkleben
groBerer Teile und Uberbriickt Klebespalte bis max. 10 mm. Durch die
prozessichere und vordefinierte Aushéartung ist WEICON Flex 310 M 2 K
sehr gut in der Serienfertigung einsetzbar.

WEICON Flex 310 M 2 K haftet auch ohne Primer auf fast allen Werkstoffen,
wie z. B. Metallen, Kunststoffen u.v.a.m.

Anwendungsgebiete:

e Metall-, Behélter-, und Apparatebau

* Maschinen- und Anlagenbau

e Mdbelindustrie

e Liftungs- und Klimatechnik

Elektroindustrie

¢ Yacht- und Bootsbau sowie viele Bereiche der Kunststofftechnik
e Karosserie-, Fahrzeug- und Containerbau

WEICON Flex 310 M 2 K enthéilt keine Lésemittel, Isocyanate und lack-
benetzungsstdérende Substanzen (z.B. Silicon).

WEICON Flex 310 M® 2 K schnellhartend in nicht ausgehartetem Zustand

Chemische Basis 2-K-Hybrid-Polymer

Dichte g/cm?3 (DIN 53504) 1,40
Viskositét standfeste Paste
Mischungsverhéltnis nach Volumen 1:1

Verarbeitungstemperatur +5°C bis +35°C

Héartungsart chemische Polymerisation
Topfzeit*! ca. 5 Minuten
Endaushértung*! ca. 60 Minuten
Volumenanderung (DIN 52451)*! ca.-1%
Klebespalttiberbriickung 1,0 mm bis max 10,0 mm

WEICON Flex 310 M® 2 K schnellhartend in ausgehartetem Zustand

Shore-Harte A (DIN 53505 / ASTM D 2240) +/- 5 40
Bruchdehnung % (DIN 53504 / ASTM D 412) 350
Zugfestigkeit des reinen Kleb- und Dichtstoffes

(DIN 53504 / ASTM D 412) 2,2 N/mm2
Mittlere Zugscherfestigkeit*? (DIN 51504) 1,3 N/mm?2
Fungizid (pilzhemmend) Nein

Temperaturbestandigkeit -40°C bis +90°C

UV-Bestandigkeit gut

Verfarbung gering
36 Monate Freibewitterungstest

Rissbildung keine

Staubaufnahme gering

Baustoffklasse B 2 (normal entflammbar)

*1 Normalklima +23°C und 50% relative Luftfeuchte nach DIN 50014.
*2 Materialpaarung Alu/Alu, gereinigt und entfetten mit Reiniger S, 1 mm Schichtdicke, 10 mm pro Minute ReiBgeschwindigkeit.
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Die spezielle Coax-Kartusche lasst sich mit
handelstiblichen Kartuschenpressen verarbeiten.
Wir empfehlen die Verwendung der WEICON
Druckpistole “Spezial”, Art.-No.: 13250002.

Lieferform:
Coax-Kartusche 250 ml
Spezial-Mischdlse

Art.-No.: 13305250
Art.-No.: 13309997

Ihr Fachhéndler:

1en Produkt die von Ihnen gewiinschten Eigenschaften erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fiir

ob von dem

1de Eigenversuche

1, durch

r die stets gleichbleibende hohe Qualitat unserer Erzeugnisse tibernommen werden. Wir
ige Verantwortung.

Alle in diesem Prospekt enthaltenen Angaben und Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie sind jedoch unverbindlich, da wir fiir die Einhaltung der Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein kénnen, da uns die speziellen Anwendungsverhaltnisse beim

Verwender nicht bekannt sind. Eine Gewahrleistung kann nul
falschen oder zweckfremden Einsatz tragt der Verarbeiter die all



