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RK-Konstruktions-Klebstoffe

WEICON RK-Konstruktions-Klebstoffe sind schnelle,
bei Raumtemperatur hartende, 2-Komponenten-Sys-
teme auf Methacrylatbasis. Beide Systeme werden im
"No-Mix" Verfahren verarbeitet, d.h. ein Mischen der
beiden Komponenten (Klebstoff und Aktivator) ist nicht
erforderlich. Die Aushartung beginnt erst, sobald die mit
Klebstoff und Aktivator benetzten Werkstticke zusammen-
geflgt werden.

WEICON RK-Konstruktions-Klebstoffe ermdglichen
hochfeste Verbindungen verschiedenster Materialien:

« Metalle (auch beschichtete) wie z.B. Stahl, Aluminium,
Kupfer, Zink, deren Legierungen sowie Ferrite
(ferromagnetischer Werkstoff)

» Kunststoffe* wie z.B. ABS, Polystyrol, Hart-PVC,
Polycarbonat, Polyphenylenoxid, Polyesterformteile

» Faserverbundwerkstoffe (GFK, CFK, Fiberglas etc.)

* Holz und Zellulosewerkstoffe (z.B. MDF)

» Glas, Keramik und Stein

*  Polyamide, Teflon® und Polyolefine etc. nur nach spezieller Vorbehandlung der Oberflachen
durch z.B. Fluorieren, Niederdruck-Plasma, Korona, Beflammung o.4.

Gegenuber anderen Flige-/Befestigungsverfahren erge-
ben sich durch den Einsatz von WEICON RK-Konstruk-
tions-Klebstoffen viele Vorteile:

« Herkdbmmliche Befestigungsmittel kdnnen entfallen.
« Anders als beim Schweil3en oder Loten werden keine
Veranderungen der Materialoberflachen verursacht.

« Verspannungen der Werkstoffe durch thermische
oder mechanische Belastungen treten nicht auf.

« Die spezifischen Materialeigenschaften unterschiedlicher
Werkstoffe bleiben erhalten.

« Durch die Verwendung von neuentwickelten, diinneren
und leichteren Materialien lassen sich oftmals einfachere
und kostengtinstigere Konstruktionen realisieren, da sich
diese Materialien haufig nur durch Klebstoffe verbinden
lassen.

e Mit der Aushartung ist automatisch eine Dichtwirkung
verbunden; dadurch wird Passungsrost verhindert.

« Bei der Verbindung unterschiedlicher Metalle entsteht
keine Kontaktkorrosion.

- Verkleben von gehéartetem Stahl auf Keramik

WEICON RK-Konstruktions-Klebstoffe zeichnen sich
durch besondere produktspezifische Eigenschaften
aus:

« Verarbeitung im "No-Mix" Verfahren

« schnelle und hohe Anfangshaftung

« restelastische und schlagzéhe Aushéartung

= in einem breiten Temperaturbereich einsetzbar
» alterungsbestandig

Dadurch ergeben sich vielfaltige Einsatzmdglichkeiten
speziell bei der Montage und in der industriellen Fer-

tigung.

Durch das "No-Mix" Verfahren und die schnelle, hohe
Anfangshaftung sind WEICON RK-Konstruktions-Kleb-
stoffe gerade bei Fertigungsprozessen mit zeitversetzten
Montage- und Positionierablaufen und hohen Taktzeiten
in der Serienfertigung hervorragend geeignet.

Produktbeschreibungen, Technische Daten sowie Infor-
mationen zur Verarbeitung und Lagerung finden Sie auf
den nachsten Seiten.
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Zwei Typen mit unterschiedlichen Materialeigenschaften
stehen zur Auswahl.

WEICON RK-1300

« hochviskos, 21.000 mPa:s (past6s)

= Verarbeitung auch an senkrechten Flachen méglich
« schnelle Anfangsfestigkeit (handfest nach 6 Minuten)
< hohe Scher- und Schalfestigkeit

« restelastische und schlagzahe Aushéartung

« Farbton beige, opak

WEICON RK-1500

« niedrigviskos 4.500 mPa-s (z&hflussig)

« leichte Verarbeitung auf groRen Klebeflachen

» schnelle Anfangsfestigkeit (handfest nach 5 Minuten)
< hohe Scher- und Schalfestigkeit

= restelastische und schlagzéhe Aushértung

» Farbton gelblich, transparent

Beide WEICON RK-Konstruktions-Klebstoffe sind uni-
versell einsetzbar und fir die folgenden Anwendungsge-
biete gleichermafen geeignet. Die Typenauswabhl erfolgt
nach den speziellen Anforderungen "vor Ort".

Verkleben von Typenschildern (Stahl / Aluminium)

¥

Anwendungsbeispiele aus verschiedenen Branchen

Maschinen- und Apparetebau:
« Typenschilder, Armaturen, Konsolen und Profile
« Ruhrwerke fur die chemische Industrie

Metallbau:
= Verzinkte Profilbleche fiir Kabinen oder Raumteiler
« Abstreifvorrichtungen fur Férderbander
(z.B. Werkzeugstahl mit Keramik)
= Sortiereinrichtungen fur Recyclinganlagen
(z.B. Magnete auf Stahl)

Fahrzeugbau:

= Bauteile an/in Fahrer- und Fahrgastzellen, Fensterrahmen,
Bedienungselemente, Rick- und AuBenspiegel

» Typenschilder
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Anwendungsbeispiele aus verschiedenen Branchen

Werkzeug- und Formenbau:
» Blockmaterialien aus MDF oder PUR
« Typenschilder

Elektrotechnik:

« Lautsprechermontage

e Schalter- und Relaisgehause
< Alarmanlagen und Sensoren,
- Magnetverklebungen

Bau- und Mdébelindustrie:

» Fenster- und Turbeschlage

 Dammplatten an Kihltiren

» Tisch-/Schreibplatten an Konferenzsesseln
(Aluminium-Druckguf und verschiedene Kunststoffe)

Verkleben von MDF-Platten (Formenbau)

Lampen- und Leuchtenindustrie:
» Reflektoren und Gehéauseteile
< Schienensysteme und Strahler

Sportgerate und Modellsport:

» Fitnessgeréate aller Art

« Metall-Kunststofflaminate, Sandwich-Elemente

« Funk-ferngesteuerte Flug-, Schiffs- und Automodelle



Technische Daten

WEICON RK-Konstruktions-Klebstoffe in fliissigem Zustand

Produkt
Eigenschaften rodu RK-1300 RK-1500
Basis: Methylmethacrylat
Beschaffenheit: pastos dunnflussig
Kl ff: 21.000 mPa- 4.500 mPa-
Viskositét bei +20°C: ebsto mes L mres
Harterlack: sehr dunnflissig
i . Klebstoff: 1,20 g/cm3 1,00 g/cm?3
Spezifisches Gewicht:
P Harterlack: 0,87 g/cm? 0,87 g/cm3
Farbe: Klebstoff: beige, opak gelblich, transparent
’ Harterlack: farblos, transparent farblos, transparent
Ergibigkeit je nach Klebstoff: 180 - 300 g/m?
Oberflachenstruktur: Harterlack: 30 - 150 g/m?
Abliftzeit des Harterlacks bei +20°C: 5 Minuten
Wirksamkeit des Harterlacks nach Auftrag bei +20°C: max. 30 Tage

Verarbeitungstemperatur:

+10°C bis +30°C

Aushértetemperatur:

+6°C bis +40°C

Oberflachen bei +20°C:

Positionierungszeit der mit Harterlack und Klebstoff beschichteten

1 - 2 Minuten

Klebespaltiiberbriickung:

(Bei Klebefugen von 0,15 mm bis 0,25 mm Stérke ergeben sich die hochsten

max. 0,40 mm (Aktivatorauftrag einseitig*!)

Festigkeiten). max. 0,80 mm (Aktivatorauftrag beidseitig*?)
geslrczfs:;tigkeit) nach: 6 Minuten 5 Minuten
Aushértezeiten bei Mechanisgh b(_elastbar 9 Minuten 8 Minuten
+20°C:*2 (50% Festigkeit) nach:
Egggirlzgstigkeit) nach: 24 Stunden 24 Stunden
WEICON RK-Konstruktions-Klebstoffe in ausgehartetem Zustand
Aluminium, sandgestrahlt: 25 N/mmz2 26 N/mmz2
Stahl, sandgestrahilt: 21 N/mmz2 25 N/mmz2
Stahl, verzinkt: 6 N/mm2 4 N/mm?2
Edelstahl, sandgestrahlt: 26 N/mmz2 25 N/mmz2
Mittlere Zugscher- Messing, sandgestrahilt: 25 N/mm? 26 N/mm?2
festigkeiten nach 7 Tagen | nfer, sandgestranhlt: 26 N/mm2 19 N/mmz
bei +20°C und einseiti-
gem Harterlackauftrag Polycarbonat, aufgeraut: 5 N/mm2 8 N/mm2
nach DIN 53281-83: ABS, aufgeraut: 6 N/mm2 6 N/mma2
PVC-hart, aufgeraut: 7 N/mm? 11 N/mm?2
Polyamid 6.6, aufgeraut: 2 N/mm2 3 N/mm2
GFK (polyester), aufgeraut: 8 N/mm2 7 N/mm2
GFK (Epoxidharz) aufgeraut: 16 N/mm? 20 N/mmz2

Temperaturbestandigkeit:

-50°C bis +130°C, kurzzeitig (30 Minuten) bis +180°C

Schalfestigkeit an Aluminium: 6 N/mm 6 N/mm
Linearer Warmeausdehnungskoeffizient: 70 x 10° K1 80 x 10°¢ K*
Warmeleitféahigkeit: 0,2 W/m-K

Spezifischer Durchgangswiderstand: 10% Q/cm
Durchschlagsfestigkeit: 10 kV/mm

*1 Diese Angaben sind abhéngig von der Art und Beschaffenheit der zu verklebenden Materialien. Bei porésen Materialien oder passiven Oberflachen wie z. B. Chrom, Nickel usw. sollte der
Aktivatorauftrag beidseitig erfolgen. Bei Klebefugen von 0,15 mm bis 0,25 mm Starke ergeben sich die hdchsten Festigkeiten.

*2 Hohere Temperaturen z. B. +40°C verkirzen Positionier- und Aushartezeiten um ca. 30%. Niedrige Temperaturen um +10°C erh6hen die jeweiligen Zeiten um ca. 50%, bis ab +5°C fast keine

Reaktion mehr erfolgt.




Zugscherfestigkeit nach DIN 53283 in Abhangigkeit von der Priftemperatur
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-50°C  -40°C -30°C -20°C -10°C 0°C +20°C +40°C +60°C +80°C +100°C +120°C +140°C
RK-1300 Prifkorper: 100 x 25 x 1,6 mm Prufgeschwindigkeit: 5 mm/Min.
B—u Uberlappung: 12 mm Vorbehandlung: gesandstrahlt, gereinigt/entfettet
Klebefuge: 0,20 mm mit WEICON Reiniger S
RK-1500 Klebeflache: 300 mm? Material: Aluminium/Aluminium
Hérterlackauftrag: einseitig

Aktivatorauftrag au andlaufendstucKe
(Ed tahl) 3

Zugscherfestigkeit in % nach Lagerung in verschiedenen Medien

T
T

eben von Handlaufendstiicken*

(Edelstahl / Edelstahl)

Benzin, Diesel

Ethylacetat

Xylol

Schmierdl, Fett

Petroleum

Wasser +20°C

Wasser +60°C

Wasser +90°C

0% 10 % 20 % 30 % 40 % 50 % 60 % 70 % 80 % 90 % 100 %*
90 Tage 30 Tage
Zugscherfestigkeit in % nach Lagerung im Tropenklima nach DIN 50015 (+40°C und 92% Luftfeuchtigkeit)
Nach 30 Tagen
Nach 60 Tagen |
Nach 90 Tagen
| | | | | |
0% 10 % 20 % 30 % 40 % 50 % 60 % 70 % 80 % 90 % 100 %*

* Mittlere Zugscherfestigkeit nach 7 Tagen bei +20°C und einseitigem Harterlackauftrag gemé&R Festigkeitstabelle Seite 4.
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Chemische Bestandigkeit nach der Aushartung

Abwésser, Fakalien + Kerosin +
Aceton + Ketone +
Aliphatische Kohlenwasserstoffe, (Erdlabkémmlinge) A Kuhlschmierstoffe A
Alkalische Dampfe + Methanol (Methylalkohol) +
Alkohol A Methylbenzol +
Ammoniak, Salmiak + Methylchlorid 0
Aromatische Kohlenwasserstoffe (Benzol, Toluol, Xylol) o Methylendichlorid +
Atzammoniak, Ammoniumhydroxid o} Methylethylketon +
Benzin A Methylisobutylketon, Isopropylaceton +
Benzol o] Mineraldl +
Benzolsaure + Ozon -
Bilgenmedium (Bilgenwasser) + Paraffindl, Kerosin +
Blausaure, Cyanwasserstoffsaure 5% A Perchlormethylmercaptan +
Bremsfliissigkeit + Perschwefelsaure 5% +
Bromldsung o] Phenol (Karbolsaure) A
Bromwasserstoff 5% + Phenolharz +
Butylalkohol (Isobutanol) A Phosphorséure 5% +
Calziumchlorid (Meersalz) + Phthalsaure (Benzoldicarbonséure) +
Calziumsulfat + Polyphosphorsaure 5% +
Calziumsulfit + Propylalkohol +
Chlor, fliissig und trocken - Quecksilber +
Chloralkohol + Salmiak +
Chlorbleiche - Salpetersaure 5% +
Chlorgas, flissig und trocken - Salpeterséaure, rauchend -
Chlorierte Lésemittel (Dichlormethan) - Salzsaure (Chlorwasserstoffsaure) o]
Chloriertes Wasser (Schwimmbadkonzentration) + Sauerstoff -
Chlorkohlenwasserstoff (CKW) A Saure Dampfe A
Chloroform (Trichlormethan) + Schmier6le und Fette +
Chlorsulfonsaure (Chlorschwefelséaure) - Schwefeldioxid, nal? und trocken +
Chlorwasserstoff + Schwefelséure o
Chromséure 5% + Schwefelsaure, rauchend -
Wasser, destilliert + Schwefeltrioxidgas -
Dichlorethylether 4 Schwefelwasserstoff, nall und trocken +
Dusentreibstoff + Selenchlorid +
Epichlorhydrin A Silikondle +
FluBséure (Fluorwasserstoffsaure) - Tannin (Gerbséure) o]
Freon (o} Terpentin, Terpentindl +
Gechlortes Salzwasser (Schwimmbadkonzentration) + Testbenzin +
Glykokol, Glycin A Toluol (Methylbenzol) o]
Heizdl, Diesel + Toluolsulfonséaure 0
Heptan A Trichlorethylen +
Isobutylalkohol (Isobutene) + Wasser +
Isopropylacetat + Wasser, kochend o]
Isopropylalkohol + Wasserstoffperoxid o]
Isopropylether 4 Xylol (Dimethylbenzol) o]
Kaliumcarbonat (Pottasche) + Zylinderdl +
+ = besténdig 0 = zeitlich begrenzt - = unbestandig Die Einlagerung der Priifkérper erfolgte bei +20°C Medientemperatur.
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Vorbehandlung der Oberflachen
Voraussetzung fur einwandfreie Verklebungen sind
grundsétzlich saubere und trockene Klebeflachen (z.B.
Reinigen und Entfetten mit Reiniger S oder Plastic
Cleaner). Hohere Festigkeiten kdnnen durch weitere
Vorbehandlungen der Oberflachen wie z. B. Aufrauhen
durch Strahl- oder Schleifmittel erzielt werden.
Einige Kunststoffe, insbesondere Polyamide, Teflon®, Po-
lyolefine etc., sind nur nach spezieller Vorbehandlung der
Oberflachen durch z.B. Fluorieren, Niederdruck-Plasma,
Korona, Beflammung o0.4. zu verkleben.

Verarbeitung des RK-Aktivators

Der RK-Aktivator wird, je nach Starke des Klebespaltes,
ein- oder beidseitig auf die zu verklebenden Oberflachen
aufgetragen (pinseln, spriihen, tauchen). Bei Klebespal-
ten bis max. 0,4 mm genligt ein einseitiger Auftrag, bei
Klebespalten bis max. 0,8 mm und/oder rauen, pordsen
sowie passiven Oberflachen (Chrom, Nickel usw.) ist ein
beidseitiger Auftrag erforderlich.

Bei glatten Kunststoff- und Metalloberflachen werden
ca. 30 g/mz, bei rauhen und porésen Oberflachen bis zu
150 g/m2 Aktivator bendtigt. Die Abliftzeit betragt bei
Raumtemperatur (+20°C) mindestens 5 Minuten.

Ein wesentlicher Vorteil gegeniiber anderen Klebstoff-
systemen besteht darin, dass die beschichteten Werk-
stiicke bis zu 30 Tage bei Raumtemperatur (+20°C)
gelagert werden kénnen, ohne dass die Wirksamkeit
abnimmt.

Teflon® = eingetragenes Warenzeichen E.I. Du Pont

Verkleben von Kunststoffplatten (Formenbau)

Verkleben von' Kmterungen

Verarbeitung des RK-Klebstoffs

Der Klebstoffauftrag erfolgt nur einseitig und in der Regel
auf die nicht mit Aktivator beschichtete Oberflache. Die
Starke der Klebefuge kann bis zu 0,80 mm betragen (nur
bei beidseitigem Aktivatorauftrag). Bei Klebefugen von
0,15 mm bis 0,25 mm Stérke ergeben sich grundsétzlich
die hochsten Zugscherfestigkeiten.

Verarbeitungstemperatur

Die Verarbeitung sollte bei Raumtemperatur (ca. +20°C)
erfolgen. Hohere Temperaturen z. B. +40°C verkirzen
die Positionier- und Aushartezeiten um ca. 30%; niedrige
Temperaturen um +10°C erhdhen die jeweiligen Zeiten um
ca. 50%, bis ab +5°C fast keine Reaktion mehr erfolgt.

Physiologische Eigenschaften / Arbeitsschutz
WEICON RK-Konstruktionsklebstoffe sind bei sachge-
maRem Umgang und vollstandiger Aushartung weitge-
hend physiologisch unbedenklich. Es sind die Daten
und Vorschriften in unseren EG-Sicherheitsdatenblattern
(www.weicon.de) zu beachten.

Lagerung

WEICON RK-Konstruktionsklebstoffe sind bei kon-
stanter Raumtemperatur von ca. +20°C und trockener
Lagerung mindestens 12 Monate haltbar, wahrend sich
bei Temperaturen zwischen +1°C und +7°C die Lager-
fahigkeit auf bis zu 24 Monate verlangern lasst. Dies gilt
fir verschlossene Originalgebinde, die keiner direkten
bzw. indirekten Sonnenbestrahlung ausgesetzt sind. Bei
Uberschreitung der Lagertemperatur von (iber +40°C
und hoher Luftfeuchtigkeit verringert sich die Lagersta-
bilitat auf 6 Monate.
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Aktivatorauftrag auf Kunststoffblock (Formenbau
Aktivatorauftrag auf Abstreifer aus gehartetem Stahl

fendstiicken”

andlaufendsticke -

(Edelstahl / Edelstahl)

eben von Hand

’ Aktivatorauftrag au

www.weicon.de

Tel. +49 (0) 251 / 93 22-0

WEICON GmbH & Co. KG

Fax +49 (0) 251 / 93 22-44 eMail: info@weicon.de

Kdnigsberger Str. 255 « DE-48157 Munster
Postfach 84 60 « DE-48045 Minster

Telefon 0700/weiconde

Fax +49 (0) 251 / 93 22-33 Export






Verkleben von Dekorteilen aus Plexiglas (PMMA)
im Bereich Messebau

Epoxy (Modellbau)

Aufkleben von Kunststoffstreifen auf Ha/bgchalen aus GK—

ey

WEICON RK-Konstruktions-Klebstoffe sind wahlweise in der
praktischen Doppelspritze oderim modernen ,,Easy-Mix* Misch- und
Dosiersystem lieferbar.

Verarbeitung: Voraussetzung fir eine einwandfreie Verklebung sind
saubere und trockene Klebeflachen (z.B. Reinigen und Entfetten mit
WEICON Sprthreiniger S oder WEICON Plastic Cleaner). Beste
Ergebnisse werden erzielt, wenn die Klebeflachen mechanisch
aufgeraut werden. Der Klebstoffauftrag erfolgt einseitig.

Doppelspritze 24 g: Harz und Harter werden automatisch imrichtigen

Verhaltnis portioniert. Der Auftrag erfolgt danach wahlweise:

e ,Raupe auf Raupe* (bead to bead) dann Teile unter leicht
kreisenden Bewegungen zusammenfiigen oder

e durch vermischen beider Komponenten. Das kann auch auf
einem der Fugeteile erfolgen. Mit dieser Methode lassen sich
die hdchsten Festigkeiten erzielen.

Doppelkartusche 50 g: Harz und Harter lassen sich automatisch
in nur einem Arbeitsgang sauber und exakt dosieren, mischen
und auftragen. Dadurch ist eine gleichbleibende Qualitat und die
Prozesssicherheit innerhalb einer Serienfertigung gewabhrleistet.

Technische Daten

Pl Eigenschaften RK-7000
Basis: Methyl Methacrylat

. . Doppelspritze 24 g
Lieferform/Inhalt: Doppelkartusche 50 g
Mischungsverhéltnis Harz / Harter: 1:1
Farbe nach Aushartung: leicht gelblich
Dichte der Mischung: 1,00 g/cm?
Viskositat der Mischung bei +20°C: 53000

Topfzeit bei +20°C: 10 - 15 Minuten

Handfest (35% Festigkeit) nach*: 25 Minuten
Mechanisch belastbar (50% Festigkeit) 60 Minuten
nach*:

Endharte (100 % Festigkeit) nach**: 12 Stunden

Klebespaltiiberbriickung:*2
Mittl. Festigkeit bei +20°C nach

0,1 mm bis 4,0 mm

DIN 53281-83: 20 - 25 MPa
Mittl. E-Modul bei +20°C nach
DIN 53281-83: 1000 MPa

Klebstoffauftrag ,,Raupe auf Raupe* (bead to bead)

WEICON GmbH & Co. KG

Konigsberger Str. 255
DE-48157 Munster
Postfach 84 60
DE-48045 Munster

Tel. +49 (0) 251/93 22-0
Fax +49 (0) 251 /93 22-244
Fax +49 (0) 251/ 93 22-233 Export

www.weicon.de
eMail: info@weicon.de
Telefon 0700/weiconde
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