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Dall Schaftbettungen prézisionsfordernd wirken kinnen ist bekannt, und fiir Schiitzen,
die ihr System selbst einbeiten wollen, gibt es inzwischen spezielle Bettungsmittel im

Fachhandel. Nur ist bislang wenig iiber Bettungsmittel bekonntgeworden, die von den
Profis wie Sechuber, Griinig und Menke eingesetzt werden wnd bislang wollte kein

Biichsenmacher sein Geheimnis preisgeben.

n der Industrie werden solche Eingiefimas-

sen schon lange in der Entwicklung sowie

aur Reparatur eingesetat und es werden die
unterschiedlichsten Sorten fiir die verschie-
densten  Anwendungsbereiche angeboten.
Hierbei ist es nur noch notwendig, die Sorten
herausmusuchen, die sich fiir das Betten von
Gewehrsystemen elgnen. Wir stellen thnen zwei
Produkte von Firmen vor, die sich in der Indu-
strie schon einen Namen gemacht haben, hier-
o zihlt einmal das Produkt von der Firma
Weicon "Weicon WR", welches sich im For-
menbau fiir Reparaturen bewiihrt hat, das an-
dere stammit von der Firma Ebalta Kunststoff
"GM 978", welches schon seit einigen Jahren
in der Waffenindustrie eingeseta wird.

Bei den in der Industrie verwendeten
GieBharzen handelt es sich in den meisten
Fillen um zweikomponentige Epoxidharzsy-
steme, wobei der ersten Komponente, dem
Bindeminel Harz unterschiedliche Sioffe
beigemischt werden. Die Beimischungen
wie beispielsweise Aluminium, Stahl oder
mineralische Stoffe sollen die Stabilitit

der Mischung verbessern. Die rweite Kompo-
nente, der Hirter, bestimmt die Viskositit
und die Aushiirtezeit. Bei der Wahl des Pro-
duktiypes sollie der Schiize auf folgende
Punkite achten:

SchrumpimaB: Das Schrumplma® sollie so
klein wie miglich sein, um einen optimalen
Sitz der VerschluBhiilse im Schaft zu gewiihr-
leisten. In unserem Test betrug das Schrumpf-
maf bei dem System von Weicon WR nur
0,02%, was m ciner bombenfesien Verbindung
awischen Svstem und Schafi filhrie.

Haftungseigenschaften: Da nicht immer nur
Holzschiffte pebettet werden, sollte das Materi-
al auch auf anderen Untergriinden haften, wie
mm Beispiel Kunsistoff oder Aluminium,

Stabilitit: Da nicht nur dicke Schichien ge-
gossen werden, mufS dieses Material auch bei
geringen Schichtdicken stabil sein. Es niitzi
nichts, wenn sich ein Material swar gut verar-
beiten it und gute Schrumpfungseigenschaf-
ten besitzt, aber diinne Wandungen keine Sta-
bilitit haben, da das Material o sprivde ist,
Dafiir sind verschiedene Glasfaserspachtelsor-
ten ein guies Beispiel, diese eignen sich her-
voragend zur Reparatur am Auto, aber sind
einfach zu spride.

Beim Umgang mit diesen Stoffen sollie unbe-
dingt das exakie Mischungsverhiilinis einge-
halten werden, um ein optimales Endergebnis
zu erdelen. Leider haben diese GieBharze ei-
nen gravierenden Nachteil, da sie nach dem
Offnen innerhalb von 6 - 12 Monaten verarbei-
tet werden sollten. Ein weiterer Nachiedl ist,
dass bei dem Umgang mit diesen Materialien
Schutzvorkehrungen (ausreichende Beliifung,

Priizisionsférdernde Hexenkiiche,

Mit der richtigen Systembettung, kann
mon den meisten Biichsen mehr
Prizision entlocken.




Schutzbrille, Handschuhe, evill. Mundschutz)
getroffen werden miissen, da die Ausdiinstun-
gen der Lisungsmittel zu Gesundheitsschiiden
fiihwen kiinnten

Einer der Hauptgriinde, warum Svsteme zu-
sitzlich eingebettet werden, ist die Eliminie-
rung der Toleranz zwischen System und Schaft.
Dies ist deswegen notwendig, da bei der
Schufentwicklung hohe Riickstofs- und Torsi-
onskrifie aufireten, die vom System in den
Schaft abpeleitet werden. Hierbei kann in
ungiinstigen Filllen die Priizision becinfluit
werden, da das System im Schaft . schwimmt”,
Bei Serlenwaffen kommit es hiufig vor, dass
Schifte mit grofziigigen Toleranzen gefertigl
werden, da hierdurch weniger Einpafarbeiten
anfallen. Geringe Toleranzen zwischen Schafi
und System sind in jedem Fall ein Punkt, der
beim Kauf einer Waffe beachiet werden sollie,
Bei leicht gelisten Svstemschrauben zeigt der
Bewezungsspielraum™, den das Sysiem dann
hat, ob eine msitdiche Schafibetmng sinnvoll
ist, oder die Wahl leber auf eine andere Waffe
fallen sollte. Die Schafibettung hat die Aufgabe,
iiber die formschliissige Verbindung die Riick-
stoffkrifie vom System auf den Schaft wu iiber-
tragen. Die Systemschrauben sind our als zu-
sitzliche kraftschliissige Absicherung z se-
hen, und nicht zur Aufnahme der Riickstof3-
kriifte peeipnet.

Aber bevor es nun an das eigentliche Betlen
oeht, sollten die Toleranzen und die dafiir
beniitigte Menge Bettungsmittel genan ermirtelt
werden. Da vorher kaum genau bestimmt wer-
den kann, wohin das Bettungsmitiel wilhrend
des Aushiirteprozesses Liuft, ist eine sparsame
Dosierung ratsam. In unglinstigen Eillen kiin-
nen Hinterschneidungen entstehen, wodurch
sich das System nur mit groffem Arbeiisanf-
wand nach dem Aushiirten aus dem Schaft ent-
fernen Eisst. Deshalb beim ersten Versuch bitte
folzende Regel heachten: Weniper ist mehr. Es
ist aul jeden Fall besser, ein System noch ein-
mal nachzubetten als hinterher den Schaft auf-
zubohren. Vorrangig sollien solche Bereiche
gebettet werden, wo sich direkte Ubertra-
sungspunkte befinden. Auch in dem Bereich,
wo sich die Systemschrauben befinden, kann
Betungsmitiel nie schaden, solange es sich
nicht im Gewinde befindet. Glate Fliichen an
Systemen eignen sich hervorragend als Bet-
wngsflichen, runde kiinnen vernachlissigr
werden, da hier kaum Krifie iiberiragen wer-
den. Bei runden Systemhiilsen, wie beispicls-
weise dem der bekannten Remington 704,
befindet sich zur Ubertragung der Riickstof-
kriffie auf den Schaft vorme am Systembasten
ein Stablblock. der eine peelenete Einbet-

ungsfEiche bieter. Fiir unseren Test verwende-
ten wir eine Heckler und Koch SL7" mit
Schichtholz-Matchschaft, welches sich gerade
fiir Systembettungen als schwierig erwies, da
durch seine konstuktionsbedingte Bauart
schnell Hinterschnitte erzeugt werden kiinnen,

Bevor wir mit dem Einbetien beginnen, miis-
sen das System und der Schaft komplen gerei-
nigt werden. Das System sollte msdizlich eni-
fettet werden, wofiir sich Aceton oder [sopro-
panol hervoragend eignen. Danach muf das
komplette System musiitzlich mit einem Trenn-
mittel behandelt werden, um eine Haftung
zwischen Bettungsmasse und System ausa-
schlicffen. Edfreulicherweise bieten die Her-
steller der von uns im Test verwendeten Pro-
dukte gleich auch das passende Trennmittel
an, das sich mit der Bettungsmasse optimal
Jvertriigt. Das als Spray ausgefiihrte Trennmit-
tel der Firma Weicon fiel dariiberhinaus durch
die cinfache Anwendung auf. Bei diesem Yor-
gang darf keine Stelle vergessen werden, da
Reste des Bettungsmittels am Svstem hifngen-
bleiben, und sich nur noch mit einer Feile, -
nem Spachiel oder einer entsprechend hohen
Temperatur  beseitigen lassen wiirden. Dic
Schutzvorschrifien, sowie die Dosierung der
Komponenten sollie exaki eingehalten werden.
In unserem Fall reichten 10 Gramm fir den er-
sten Versuch aus, um den Rechteckblock der
hinteren Systemschraube, also einer kleinen
Betungsfliiche spielfred 2w betten, Um 2 ver-
meiden, daff die Bettungsmasse nach dem An-
riihren irgendwo anders als in den Schaft ge-
langt, hat sich eine einfache Kunststolffspritze
bewiihrt. Danach wird das das System mit dem
Schaft verschraubt, und horizontal in die Waa-
ge gebrachn (Wasserwaage). In der Verarbei-
tungszeit von 45 Minuten sollie der Schaft dann

nicht mehr hewegt werden. Nach der Aushiirie-
zedt von bis zu 24 Stunden stellt sich dann her-
aus, ob sich die Miihe gelohnt hat. Es kann in
cinigen Fillen vorkommen, dass sich das Sy
stem nur noch schwer aus dem Schaft entfer-
nen laf, dieses ist absolut normal, und bei
sauherer Vorarbeit solllen sich am System kel-
ne Reste des Betungsmaterials befinden. Hat
man das System nicht prijzse entfettet und mit
Trennmittel versehen, Lt sich das System
nicht mehr vom Schafi lGsen. Hier hilfi aur
noch die HeifSluftpistole, um den Schaft m er-
witrmen und fhn dadureh vom System zu ldsen.
Wenn anch dieses nicht gelingt, sollte ein Biich-
senmacher u Rate gezogen werden, Wenn sich
nach dem ersten Versuch noch nicht gentigend
Material im Schaft befindet, das system also im-
mer noch Spiel im Schaft hat, muls der Bet-
ungsvorgang wiederholi werden,

In unserem Test wurden insgesami zwed
Versuche fiir eine Bettung beniitigt, Dieser Test
wurde mit beiden Materialien (GM 978, Wei-
con WR) durchgefithrt, beide liefien sich her-
vorragend verarbeiten und waren fiir unseren
Zweck geeignet. Selbst bei diinnen Wandstir-
ken bliehen beide GieBharze stabil. Leider ist
das Produkt von Ebalta nur schwer zu hezie-
hen, da es bislang noch keinen Einzelhiindler
fiir dieses Produks gibt. Das Produkt von Wei-
con ist iiber einize Werkzeugfachgeschiifie m
bezichen und kostet mit Zubehiir wie Hand-
schuhe und Kunstofbehiilinisse mum Mischen
der Komponenten ca. 53,- DM fir 0,5 kg,

Test: Michae] Fischer, Jens Tigges
Foto: Peter Sabel

Bezugsquellen

gicon WR: Weidling und Sohn GmbH & Co.

KG, Kanigsberger 51 255 | 48157 Minster,
Tel. 0251,/9322.0, Fa: 0251,/9322-44

Technische Daten

Produkibezeichnung,” Home:
Verpackungssinheit:
Viskositiit der Mischung:
Mischumgsgewicht:
Schrumpfung:
Druckfestighest:
Tugfestighsit:
Biegefestigkeit:
Temperaturbestindigheit.
Verorbeitungszeit:
Aushiiriezsit
Logerfihigheit ungetffnet:
Preis:

Ebalio GM 578,D

0.7k

100:25

nicht mefbor
958/ mmi

45 M/ mm?

65 M/mm3

-15 bis +55 Grod
40-45 min
10-12 Stunden

12 Manafe

1500 - 2500 M/pas

Weicon WR

0,3 Kl

20000 M, pas
100:13

0,07%

110 K,/ mm?

33N/ mm?

80 N/mm?

-5 bis + 120 Grod
45 min

24 nach 16 Stunden mechanisch belostbar.
16 Monale
330N
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Produkte fur den Schutzen
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WEICON Plastik-Stahl,
der ideale Werksioff, mit dem
sich schnelle und dauerhafte
Reparaturen, Verklebungen
und Beschichtungen an
unterschiedichsian Mate-
alien in kostensparendear
Weiza dirchflbren lassan.

WEICON Repair-Sticks, dis
unkomplizierta LAsung fir alle
Reparatur- und Wartungsarbeiten.
Einfach in der Handhabung:
Abschneiden. Verkneten, Verarbeiten,

WEICON Epoxyd-Minutenkleber ist ein
2-Komponenten Epoxydharz-Klebsiodi, der selbst
bei nizdriegen Temperaturan schnell und elastisch
Aushartat

WEICON Fast-Metal Minutenkleber, dieser stahige-
fullie 2-Komponanten Epoxydharz-Klebstoff zeichnet sich
durch seine exirern hohe Kiebkraft aus.

WEICON AT-44 mit Teflon® Superkrait, findet
Anwendung in allen Industrie- und Werkstatibereichan,
Durch seine speziells Wirkformel werden Korrosions-
schutz, Reinigung, Wasserverdrangung, Schmismning
ung Keonservierung in sinem Produkl vergint,

WEICON Reiniger S entfettel und reinigt alle Metalie,
Glas, Keramik und zahlreiche Kunsistoffe, Selbst verharz-
8 Sohmierstolfe warden entiernt, WEICON Reiniger S
lihtet schrell ab und arbeitel rioksiandsire,

WEICON Formentrennmittel verhindert mit hohem
Gleitetlekt dag Anhalten (2.B. von WEICON Plastik-51ahl)
an Kunstatoffen, Formen, Metalien und Werkzaugen
Sillcontrea

g A WEICONLOCK AN 302-43 ist sine mittelfeste, univer-
S pez' al prOd U kte fU r aelle Schraubensicherung, dis die hohen Anspriche an

. die Balastharkeit arfilll
L
PrOd U ktl Dn WEICON Contact sind 1-Komponanten-Klebstoffe auf
der Basis von Cyanacrylal, Es lassen sich schnell dauer-
bt H E}Daratu r hafte Verbindungsn unterschiedlicher Materialien

{z 8. Gummi, Kunsistaff, Matall} mit- und unterainander

bt Wa FTU ﬂ g hersiatlan,
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