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Esramischen Eposytharz verwenden. Des-
s2n Temperalurbestandigkeit reichi dann

Am pifacksten [ied sich mil Fissigmedall

Reparaturen mit Flissigmetall: miacksde _ gmetall
Jeharien, s i l'h'.hul'rﬂls,l;,'yr'.'. sl e,

Eseni.ﬂ ein hochlestes Material das erst
ab einer Temperaiur von 1500 Grad schmilzt
und Flikssig wird”, s hat man es in der Schiu-
le gelernt, und sa st es auch heute noch.
Und wenn jemand von JEisen aus der Tu-
be” spricht, dann kann nur Flissigmetall
gemeint s2in, mit dem sich Reparaturen an
Exsen- ader Alummiumterlen durchiohren
Lassen,

Wer noch nie damit gearbeitet hat, der wird
kaum glauben kinnen, dass sich aus einer
helleren und einer ebwas dunkleren Pasie
ein Gemisch rusammenrihren lisst, das
nach der Aushdrtung wirklich metallische
Eigenschaften erhdlt. Aber es funktioniert
wirkLich!

Je nach bendiigrer Fiisstpmeni-Henge wad
Sibvalian egaen sioh uslersohipdihe Gebinge

Wir haben 5 in verschiedenen Sifeationen
ausprobiert und waren mit den Ergebnis-
sen sehr zufrieden. Beispielsweise gelang
£5 ung, tinen Matorblock mit Frostschaden
sowie das Pumpengehiiuse einer Pilanzen-
schulzspritze, das ebenfalls bei Frost ge-
platzi war, damif instand zu sefzen. In bei-
den Fallen kam es nicht nur darauf an, ei-
nin Riss 2u verichlisfien, die Reparalur.
stellen mussten auch Drocken sfandhalion,
Und das taten sie auch. Das Gleiche gali fir
eine Hydraulikpumpe, die am Stirndecke!
[gegeniber der Anfriebswedle) leckie.

Was ist Fliissigmetall?

Bei den hochwertigeren Flissigmetall-Pro-
dukten ist der Grundstoff ein Epaxydharz,
das die varteilhafie Ergenschaft hat, dass o3
schrumplirel aushartet und damit dichi

{he Betebung eings Frestichadess am Modanbiook 5t
for Fizsgmetall svve der inich fecien Uibusgen.

Eisen aus der Tube

Defekte Maschinenteile aus Aluminium oder Eisen lassen sich
mit Fliissigmetall oftmals wieder instand setzen. Egal, ob es sich
dabei um Risse oder Briiche handelt oder ob Teilbereiche
komplett neu aufeebaut werden miissen. Wie Sie die Masse aus
zwei Komponenten richtig verarbeiten, beschreibt der folgende
Beitrag von Dietmar Renfert-Deitermann,

(e Fidssipmetall- Raparalursiadls wewds
arcibetnl imd md eavem Gewnde vesahen,

bleibi. Polyesterharze, wie sie bei prejs-
werleren Produkien eingesetzl werden,
schrumpfen watrend der Aushariung und
kiianen dann Undichtigkeiten nach sich zie-
hen, Um eine extrem hahe 'I"l_'ru]lqr.ﬂur[lc-
stdndigkeil zu erlangen, wiirde man einen

nuchl mur bis 120 Grad, sondern glaith bis
£ 250 Giradl.,

Je nach spezigllesn Arwendungsgebist ist
dem Grundstoff ein entsprechendes Fall-
medivm zugeselzt. In den meisten Fallem
ist das Alu- oder Stahlpulver. Dass stahlige-
fllte Predukte for einen Stahluntergrund
bestimmit sind wund aluefbllte Produkie aur
aurl Aluminium halben, ist allerdings talsch?
Von der jeweiligen Fullung werden vielmehr
die Festigkeit und auch das spezifische Ge-
wichl beeinflsst, So erreicht man mit einer
Ltahlidllung eine hoker= Festigheit und mit
Alu ein geringeres Gewicht,

Bei den meisten Reparaturen in der Land-
technik wird man mit stahlgefillten Pro-
dulkten auf der sicheren Szite liegen. Das
Gewithl wird nur seiten eing Rolle spiekan,
und die Hitzebestindigkeit wird in der Re-
gel auch ausreichen,

Das Anmischen
des Fliissigmetalls

Damit das Fldssigmetall von der Herstel-
lumg bis zum Einsatz an der Reparatursisl-
le flissig bew. pastis [spachtelbar} bleibt,
wird es grundsatzlich in 2wei Kompanen-

ten angeboten, Erst wenn diese gleichma-
fig miteinander vermischt werden, kinnen
dic Materialien miteinander reagieren und
hérien auws.

Halien Sie unbedingt die angegebens Yer-
arbeitungszeit ein. Vermischen Sie die bei-
den Komponenten also erst dann mitein-
ander, woenn Sie die Reparaturstelle ani-
sprechend vorbereitel kaben Suchen Sie
sith ein sauberss Blech, Eunstsindf oder nur
Pappe, auf das Sie die Komponenten geben,
Achlung: Wenn Sie die Materialien mit ei-
nem Spachiel entnehmen, missen Sie die-
sen immes wieder grimdlich sauwber wischen,
Schon geringste Vermischungen flihren da-
u, dass das Restmatenial aushartet. Dieses
Froblem haben Sie natiiclich nicht bei der
Verwendung von Swillingsspriteen, die mit
ihren geringen [nhalten fir kisinere Repa-
raturen gebraucht werden

Fur das ziigige und gleichmaflige Aushir-
fen 158 es wichtig, dass die unterschiedlich
gelirbien Kamponenten 2u einer hamoge-
nen Masse vermischl werden. Rihren oder
Eneten Sie also so lange, bis das Material
aine ginheitliche, oft grawe Farbe erhalt,

Die Vorbereitung des
Untergrundes

Damit das Flissigmetall werndinftig haftet,
it eine oplimale Reinigung des Untergrun-
desg sicherlich die beste Voraussetzung.
Schmutz, Farbe und Rost sollten mdglichst
riickstandslos entfernt werden, ebenfalls ist
cloir Fliethe o entlellen

Fleinere Risse sollten mit der Flex aufge-
schliffen werden, damit das Flissigmetall
besser inden Zwischenraum dringen kann,
Risse in dinneren Materialien sollten Sie
abbohren,

Im Ubrigen Lisst der in unserem Fall be-
fragle Hersteller solcher Produkte, die Fir-
ma WEICOMN, eine gewisse Schmutrioleranz
fiir seine Produkie zu, Beschrinken Sie das
aber auf Rost- und Farbrickstinde an
sthweer erreichbaren Stellen,

Anwendungsheispiel 1: Ein Motorblock mit Frostschaden l
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Das Fliissigmetall auftragen

i devn Spactile] mind wersachl, sire mdg-
lichst plafte Dbarfiiche fu arreden

Das fertig angeribete und pemischie
Flipsramedall wosd nus profldckag sl den
diaktan Bareich sufoetrapen,

Anwendungsheispiel 2: Eine durchldcherte Olwanne I
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Kleine Reparaturen
mit dem ,,Repairstick”

D-Er <Flepairstick” ist ein 2weikom-
ponentiges, knetfahiges Material, das
sich relativ unkompliziert verarbeiien
[3sst Won der gelicferien Stange
schrneidet man &in Stk in der bend-
tigien Grafe ab und verknetel es
grindlich mit den Fingern. Dabei ver-
mischen sich die innere, hellere
Kampanente und die hulene dunkls
Kasnpanents 2u eines einheitlich
arawen Masse. Diese drickt man dann
fest awf die defekte Stelle - beispiels-
weide, um ein kleines Loch 2u ver-
cehliefen.

Damit die Kemponenien nach der
Herstellung nicht aushirten, wurnde
eine Treanschich! eingearbeifet.

¥in der Juveilompeniovien-Alange wird elo
pagieades ik abpeschaitizn

v Masise ward 50 lange verineled, bis die
¢ing einbaiffivhe Farhe erbdll

Dve knetifipe Masse wird sufden
Gl el o ll]’.l(‘.'&'.".'.‘.lf:;;‘d.ﬂ.['lr.

Anwendungsheispiel 3: Ein Stiick neu aufbauen l
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Schefle pehadied, wive diase rrsor mil
winam Trennspray (2.8 Schwedti=
Schulrssmy] eivgesaruiil

Wer die Produkte liefert
und was sie kosten

Am uaversellsle=n einsetzhar ist das
Produkl _HBE 300 {siehe Matorblock-
Reparatur). Die 1 000-Gramm-Packung
kostet etwa 69 Eura,

Fior kleinere Reparaluren eignen sich
die Doppelopritzen zum Preis von

768 Eure oder der Repairstick zum
Preis wan 11 Eura,

Die Lieferadresse i1 der technische
Hardel ader direkt bai:

Firma Weicon, Kinigsberger 5ir 255
48157 Miinsier

Tel: 02 5143 32-0, Fax: 02 51/93 23-44
wseicon.de

Anwendungsbeispiel 4 : Ein Gewinde im Fliissigmetall herstellen

Moglichkeit 1:

Das Gewinde vor der Aushdrtung anlegen

Moglichkeit 2:
Das Gewinde nachtraglich einschneiden
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TRAMLINE Aufsattel- oder Solo-Drillmaschinen

ine kluge Idee I o Glaichmngias Aussast

dank 2 Antnehsridern +

stufenlosem Vanatonpemebe

® 5o 1- pder Unidisc-
Schailenschar

& Extra-beeite Beladodlinung
(65 cm) -750 1 (3,00 m) oder
1060 1 (4,00 m) Tankinhak
@ Elektronizche Kantrolle
der samengen won der
Kahine aus (ULTRON M5,
Ciption])

Unsere Vertriehspartner
beraten Sie gern :

> Rheinland :
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57372 Freurm - Tel 024225501 025
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